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Desde 1950, afio en que comenzo sus
actividades en el campo de los

tratamientos térmicos hasta el momento
actual, TTC ha sequido gracias a la

confianza depositada por sus clientes

una linea de continuo ascenso en el

aspecto tecnoldgico.

Ahora, en el umbral de un nuevo siglo
tratamos de transmitirles nuestras ilusiones
para el futuro, con el deseo de que nuestros
proyectos correspondan a cumplimentar las
exigencias cada vez mayores de la

actividad metallrgica.

Deseamos que las empresas que confien

en nosotras, sean las de mayor prestigio

en toedos los niveles v no escatimaremos
esfuerzos en conseguir que con nuestra

labor se contribuya al reconocimiento
internacional de nuestros clientes, dado que
somos conscientes que solo como proyeccidn
del mismo conseguiremos el propio.

Por nuestra parte, pretendemos estar cada dia
mas cerca de nuestros clientes a través de
nuestras instalaciones auxiliares y nuestra

red comercial.

Somos una empresa de servicios y como tal
desarrollamos nuestra actividad; no dude en
solicitar nuestra colaboracion en todo aquello

en que considere podamos serles Gtiles.

Since 1950, when TTC started in heat
treatment aclivities up to the present day, TTC
has pursued, thanks to the confidence of its
customers, a line of continuous technological
advance.

Mow, on the threshold of the new millennium
we would like to transmit our hopes for the
future with the desire that our projects
correspond to the increasing perfomance
demands of metallurgic activity.

We want our customers to be the most
prestigiosus in all areas and we will spare no
effort to ensure that with our work, we
contribute to the international recognition of
our customers.

For our part we will endeavour to be closer

to our customers on a daily basis through

our auxiliary installations and commercial
netwaork.

We are a group of service companies and

we work in this sense. Please don’t hesitate
to request our collaboration whenever

you consider il necessary.
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NUESTRA ACTIVIDAD

1. - TRATAMIENTOS MASICOS

MNuestros equipos permiten efectuar la

totalidad de tratamientos en este campo.

v Recocidos bajo atmasferas inertes

v Recocidos bajo atmadsferas reductoras
{magnéticos)

v Mormalizados

¢ Temples v revenidos bajo atmosferas
controladas

v Temples y revenidos bajo vacio,
hasta 1300°C

v Hipertemples

v Martemperings

¢ Austemperings

+ Precipitados

v Estabilizados

OUR ACTIVITY

1. - MASS TREATMENTS

Our installations are full equiped in this
kind of treatments.

+ Annealing under protective atmospheres,

¢ Annealing under reductive atmosphere (magnetic).
¥ Mormalizing treatments

v Hardening and tempering in inert atmospheres.

+ Vacuum hardening till 13002C

v Stainless steels austenitizing.

« Martemperings.

v Austemperings.

« Aging treatments,

+ Stress relieving treatments,
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2. - TRATAMIENTOS TERMOQUIMICOS
Y SUPERFICIALES

En este ambilo tenemos desarrollados, con
tecnologias propias en su mayor parte, los
siguientes tratamientos.

v Cementacion

Bajo atmosferas controladas mediante sonda de
oxigeno y anilisis infrarrojo.

« Carbonitruracion

Con atmadasferas generadas in situ vy controladas
mediante sonda de oxigeno v andlisis infrarrojo.
¢ Mitruracion

Bajo atmaosferas multigas y control en continuo
por célula de residuales infrarroja.

+ Nitrocarburacion

Tecnologia desarrollada en TTC, capaz de
garantizar los mismos potenciales de N y C que
la correspondiente a los bafios salinos sin los
inconvenientes de los mismos. 5u control se
efectla a través de la célula de residuales Infrarraja.
+ lonitruracion

5in duda la mas moderna y fiable técnica de
nitruracién y nitrocarburacién, el facil control de
los parametros del proceso, nos permite la
oblencion de la capa mas adecuada para cada
solicitacion mecanica.

s Tenifer + AB1

Técnica de nitrocarburacion en bafo de sales
fundidas bajo licencia internacional de Alemania.
El sistema especial de apagado denominado AB1
permite obtener sobre la capa de nitruracion de
elevada dureza una oxidacion controlada de la
misma que conduce a elevados valores de
resistencia a la corrosion.

v Temple por Induccién

Disponemos de un equipo de magquinas de
induccian, tanto de alta como de media
frecuencia y con potencias desde 15 Kw a 200 Kw,

2. - SURFACE AND TERMOCHEMICAL
TREATMENTS

In these fields of treatments we have been
developing our own technology.

+Gas carburizing

Controlled by O2 probe and infrared analysis.
« Carbonitriding

Reactive atmaosphere in situ controlled by

22 probe and infrared analysis.

+ Gas nitriding

Multigas atmosphere controlled by infrared cell.
v Gas nitrocarburizing

TTC developed technology to asure the same N
and C potentials as in liquid nitriding aveiding
the cleaning salt problems. This process is
controlled by infrared cell.

« lonitriding

This is actually the most modern and reliable
nitriding and nitrocarburizing technic,

Specific layers for each application are able
with easy control of parameters.

v Tenifer +AB1

Molten salt bath process for nitrocarburizing
under German license.

AB1 cooling system improve the corrosion
resistance ower the nitrided hard layer.

v Induction hardening

Qur installations have high and medium
frequency powered induction machines
from15 Kw till 200Kw.




TAELA DE PROPIEDADES DE LOS COMPUESTOS OBTENIDOS POR PVD

GENERAL PROFERTIES OF COMMON PVD COMPOUNDS
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3. - RECUBRIMIENTOS AVANZADOS

" RECUBRIMIENTOS PVD

En 1996, TTC incorpord la tecnologia PVD (evaporacién
por arco catodico). Actualmente disponemos de dos
reactores para la produccidn de recubrimientos v un
reactor para la investigacidn v desarrollo de nuevos
recubrimientos. De los compuestos comercializados en la
actualidad cabe destacar los denominadaos:

b Tecnoldgicos o funcionales {elevada dureza)
como Tik, TICH, TialM, AITIN, Cri, Zri estructurados
COMmo maonacapas o capas mualtiples.

¥ Tribol6gicos (bajo coeficiente de friccion) como
WC/C, MoC/C, TaC/C (genéricamente MeC:H)
B Decorativos (se realizan de modo excepcional) como
axidos, oxinitruros, carbonitruros v nitruros metdlicos,
Los materiales tralados por la tecnica PVYD abarcan desde
los aceros de trabajo en frio, trabajo en caliente, aceros
rapidos hasta metal duro v cermets,

v RECUBRIMIENTOS CVD

El conformado de chapas de alla resistencia es va una
realidad. Los recubrimientos de deposicidn quimica en fase
vapor (CVD}) a alta temperatura (1000°C) estan
consiguiendo mejorar los rendimientos alcanzados por los
recubrimientos PVD aplicados en el estampado de piezas
de chapa de alto limite elastico. La elevada temperatura
del proceso favorece la difusion del recubrimiento en el
sustrato y viceversa, ebteniendo como resultado una
adherencia excelente.

La estructura de las capas esta formada por una capa
inicial de carburo de titanio (3800HV) v una capa exterior
de carbenitruro de titanio (3200HV) y/o nitruro de titanio
(2200HV) dependiendo del material antagonista
{naturaleza de la chapa, groser y limite elastico) v el tipo
de desgaste.

Las materiales que se recubren por CVD son aceros de
trabajo en frio, trabajo en caliente, aceros rapidos y metal
duro. En el caso de los aceros, posterior al recubrimiento
CVD deben realizarse los tratamientos térmicos de temple
¥ revenido en vacio, Las posibles distorsiones que se hayan
producido deben ser ajustadas por mecanizado. En
trogueles formados por sectores, TTC se ocupa del ajuste
final, montaje v prueba en prensa,

3. - ADVANCED HARD COATINGS

v PVD COATINGS

In 1996 PVD technology was introduced in TTC. It

was cathodic arc evaporative technology.

There are currently three reactors, two in production and
one used in R+D. The main coatings we produce are:

¥ Functional coatings (high hardness)
as TiMN, TiCH, TiAlN, AITIN, CrN, ZrN ... in meno
ar multilayers.

b Tribological coatings {low friction coefficient} as
WC/C, MaC/C, TaC/C {MeC:H)

b Decorative coatings (exceptionally) such as oxides,
nitroxides, carbonitrides and nitrides of different kind
of metals.

Cold and hot working steels, high speed steels, hard metal
and cerments are coated by PVD processes.

+ CVD COATINGS

High resistant sheet stamping processes are today a realily.
CVD coatings at high temperature (1000°C) have been
obtaining the best results, much better than PVD coatings,
The high termmperature produces the diffusion between the
compound and the substrate. It means the adhesion is
excellent. The layer is composed by an internal titanium
carbide layer (3800HY) and an external titanium carbonitride
layer (3200HVY and/or titanium nitride layer (2200HY).

The choice depends on the properties of the material to be
used and the kind of wear,

Cold and hot working steels, high speed steels and hard
metal are coated by CVD processes. Steels have to be
hardened and tempered under vacuum conditions after the
coating process. Distortions have to be readjusted. TTC is
able to subcontract the readjustments, assembling and testing
processes to a stamping press.




DEPARTAMENTO DE CALIDAD

POLITICA DE CALIDAD

La politica de TTC esta orientada en la
obtencidn de productos de ALTA CALIDAD
mediante una mejora continua de la misma v
cuyo objetivo principal es en todo momento
satisfacer las expectativas del cliente,

El primitivo concepto de verificacidn se ha
visto suprimido por la nueva concepcion de
un sistema de Calidad donde prevalece una
estrategia de prevencién frente a la clasica

de deteccion.

Es en este sentido que la calidad juega un
papel fundamental en nuestra Empresa y
consecuentemente se ven implicados todas las
areas, departamentos v personal de la misma.
Por ello, la suma de todas las fases para la
puesta en marcha de un producto, desde

la concepcion, fabricacién y utilizacién con
las aportaciones de todas las dreas implicadas,
nos dard como resultado un éptimo nivel de
CALIDAD final del mismo.

TTC cree que el verdadero elemento diferencial
de la Empresa es |la plantilla, por lo que se debe
incidir en su formacion y uso de su iniciativa v
participacion.

Esta conciencia de todos los elementos de
nuestra Empresa tiene como finalidad la
denominada CALIDAD TOTAL.

QUALITY POLICY

The guality policy of the TTC group is guided by
a commitment to continual improvement of the
guality of all treatments and coatings, which
satisfies customer demand.

The old concept of verifiving has changed to a
new concept of quality systems where the strategy
is to prevent, more than to detect, defects.

All the areas, departaments, staff and customers
are involved in making processes, starting new
products, new concepts, new fabrication systems
and finally new results with the highest

level of quality.

TTC believe that the human factor is of utmaost
importance, along with continual training and
active participation by all involved in achieving
our common objectives.,

The final concept in TTC s quality policy

is TOTAL QUALITY.
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TABLA DE ENSAYOS DE DUREZA DE ACERO
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Arplus®

Nem EC-0052/97-B _

LGAI Technological Center
certifica que el sistema de calidad de la empresa:

COMERCIAL DE TRATAMIENTOS
TERMICQOS, S.A.

Passatge Enginyer Playa, 38-42
E-08205 SABADELL, Barcelona

para las actividades de:

Tratamientos térmicos mésicos y termoquimicos,

- es conforme con los requisitos de la norma 1SO 9001:2000
)
E Este certificado es vélido hasta el 2B de julio de 2008

Cerdanyola del Vallés, 4 de mayo de 2007

IFICAEION Modificacion de la certificacion inicial de fecha 15 de abril de 1897

Director Técnico icacion Sistemas

Ramon Capellades | Font Migquel S

El presente certificado se considerars vélido siempre que se cumplan todas las eandiciones del contrato dal cual
este certificado forma parte,

LGAl Technological Center, Campus U.A.B., &/, 08193 Bellaterra, Barcelona
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LGAI Technological Center
certifies that the Quality Management System of the supplier:

COMERCIAL DE TRATAMIENTOS
TERMICQOS, S.A.

Passatge Enginyer Playa, 38-42
E-08205 SABADELL, Barcelona

For the following activities:

Mass and thermochemical treatments,

is in accordance with the requirements of the standard
1SO 9001:2000

EN' This certificate is valid until July 28, 2009
Cerdanyola del Vallés , May 4, 2007
CEATIFICACION

N DUC-SCU Modification of the initial certification dated April 15, 1897

Gﬁnﬁzzr‘eﬂw

Ramon Capellades | Font Miquel Sitjes Cabanas

This certificate shall be valid provided that all the conditions of the contract of which it is a part are fulfilled
LGAI Technological Center, Campus UAB, s/n, DB193 Bellaterra, Barcalona
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CONTACTE CON EL GRUPO

Web: http://www.grupttc.com
e-mail: tecnic@gruptic.com
e-mail: recobriments@grupttc.com
e-mail: comercial@grupttc.com
e-mail: produccio@grupttc.com

TRATAMIENTOS TERMICOS/HEAT TREATMENTS
RECUBRIMIENTOS AVANZADOS/ADVANCED HARD COATINGS

SABADELL

SABADELL

SANT FRUITOS DE BAGES

BARCELOMA

L'HOSPITALET DE LLOBREGAT

RUBI

PLANTA DE TRATAMIENTO

Pje Enginyer Playa, 38-42

Telf. 937 259 077 Fax. 937 269 966
08205 Sabadell

TEMPLE POR INDUCCION

Daoctor Almera, 85

Telf, 937 259 077 Fax 937 250529
08205 Sabadell

Cami del Grau, 24 Barri El Guix
Telf. 938 748 467 Fax 938 730 908
08272 Sant Fruitds de Bages

Fray Junipero Serra, 79
Telf. 932 781 681 Fax. 932 7BO 813
08030 Barcelona

Cobalto, 86-96 nave 4
Telf. 933 388 019 Fax 933 374 698
08907 I'Hospilalel de Liobregat

RECUBRIMIENTOS IOMSHIELD

Avda. Can Rosés, nave 8

Telf. 935 860 543 Fax. 936 992 869
08191 Rubi



